NAVOD NA POUZITIE: ARC HT-S(E)

®/NDUS TRIAL COATINGS

Priprava povrchu

Aby sa pri pouziti tohto produktu dosiahli dobré vysledky, je rozhodujlca spravna priprava povrchu. Presné poziadavky sa liSia od
aplikdcie, predpokladanej doby pouzivania a pévodného stavu povrchu.

Optimalna priprava mé za nasledok dokladne ocisteny povrch, zdrsneny na 75 az 125 um uhlového prierezu. To je mozné spravidla
dosiahnut ¢istenim a odmastenim, ndslednym pieskovanim az na Uroven bielych kovov (Sa 3/SP5), alebo Uroven bliziacu sa bielym kovom
(SA 2.5/SP10), a ndslednym odstrdnenim zvyskov po brisenti.

Miesanie

Na ulahcenie miesania a nandsania by teplota materidlu mala byt v rozsahu 20 °C az 35 °C. Kazdé balenie obsahuje produkt v sprdvnom
zmieSavacom pomere. Ak je potrebna zmena, dodrzte nasledujici zmieSavaci pomer:

Pomer mieSania Objem
A:B 8,4:1 47 :1

Hmotnost

Cast B pridat do ¢asti A a dobre premiesat. Dalej miesajte pokym je materidl zmie$any do homogénnej farby bez pruhov a $muh.

Cas spracovania v minttach

10 °C 16 °C 25°C 32°C
V tejto tabulke je uvedeny prakticky ¢as spracovania
5 litre 140 min 120 min 90 min 60 min S ARC HT-S(E) od atintiu missantn, o
16 litre 120 min 100 min 70 min 45 min
Pouzitie

ARC HT-S(E) sa nana$a spravidla ako systém s dvomi vrstvami a s celkovou hribkou suchej vrstvy od 750 do 1000 pm. Odporucana
teplota aplikovania je 20 °C a7 35 °C. ARC HT-S(E) sa smie nanésat so $tetcom, krdtkym val¢ekom bez chipkov alebo v procese
bezvzduchového striekania. Pri striekani je potrebné najst smernice k postrekovaciemu pripravku a k priprave v ,,ARC — technicky

bulletin 006* Pred dosiahnutim Grovne ,Lahkého mechanického zatazenia” mozu byt na ARC HT-S(E) nanesené ARC epoxidové materidly
(nie vSak ARC krycie ndtery na baze vinylesteru).

Oblast pokrytia

hrabka vrstvy velkost / bali¢ek Oblast pokrytia
750 um 5 litre 6,67 m?2
16 litre 21,33 m?
Doba vytvrdenia
10 °C 16 °C 25°C 32°C
; Dosiahnutie Uplnej odolnosti je mozné urychlit
Nelepkave 10 hrs. 8 hrs. 6 hrs. 4 hrs. ndtenym vytvrdzovanim. Pre ndtené vytvrdzovanie
. . . nechajte materidl vytvrdnut do stavu ,Nelepivy*,
Zaciatok doby pretierania 8 hrs. 6 hrs. 4 hrs. 3 hrs. potom H]o zahrejte nayt4 hodiny na teplotu 70p°C>./Pri
. . . dynamickom prietoku a abrazivnych podmienkach
Konecné pokrytie 20hrs. | 16hrs. 12 hrs. 8hrs. | (suché alebo mokré) sa musi ARC HT-S(E) vytvrdndit
. o i ] ] ] dodatocne pri 95 °C po dobu 12 hodin skér, nez sa
Uplna trvanlivost 5dni 4 dni 3 dni 2 dni méze zacat s pouzitim.
Cistenie

Na ocistenie nadradia okamzZite po pouZiti pouzite komeréné rozpustadla (acetdn, xylén, alkohol, metyletylketén). Vytvrdeny material sa
musi obrusit.
Zabezpecenia

VSetky préce tykajlce sa aplikacie a pouzitia tohto produktu su v sulade s Kartou bezpecnostnych Udajov (SDS), s platnymi normami danej
krajiny, nariadeniami a zakonmi upravujicimi ochranu zdravia, prace a zivotného prostredia.

Trvanlivost (neotvorenej nadoby): 2 roky (pri skladovani v teplotnom rozsahu od 10 ° C do 32 °C, na suchom, chladnom a krytom
mieste).
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